Technisches Produktdatenblatt
SN100CL / SN100CLe(+)

i Kritische
Produktbezeichnung / Handelsname Ele- SN100CL SN100CLe | SN100CIe+ | vmartain
ment in Gew.% in Gew.% In Gew.% Létbad
SN100CL / SN100CLe(+)
h iol . Sn Rest Rest Rest Rest
nach WBZ Triple X: 2004 02202 =04
Cu 0,6 +0,1 0,2+0,2 12
Beschreibung _ 0,15 + 0,05 <0,01
o s ' .y _ Ni 0,05+0,005 | 0,050,005 01
Das bleifreie Lot SN100CL ist ein durch Nickel stabilisiertes Zinn- ’
Kupfer Eutektikum, das sich hervorragend fir maschinelle Be- Ag max. 0,05 max. 0,05 max. 0,05 >0,1
schlc_htungsverfahren eignet. Es zelchnet sich im Vergleich zum Al max. 0,001 max. 0,001 max. 0,001 > 0,002
herkémmlichen SnCu-Lot durch geringere
Briickenbildung aus. SN100CL wird seit . As max. 0,03 max. 0,03 max. 0,03 >03
Jahren zuverlassig in der Produktion einge- upﬂ"‘m Bi max. 0,03 max. 0,03 max. 0,03 >0,1
setzt_. Bestehende Be_§ch|chtungsanl§gen cd max. 0,002 max. 0,002 max. 0,002 > 0,002
(vertikal, horizontal) kdnnen umgeristet
werden. Fe max. 0,02 max. 0,02 max. 0,02 > 0,03
Pb max. 0,05 max. 0,05 max. 0,05 >0,2
Anwendunqsberelche Sb max. 0,05 max. 0,05 max. 0,05 > 0,05
= Bleifreie Leiterplattenoberflichenbeschichtung Zn max. 0,001 max. 0,001 max. 0,001 > 0,005
= FUr Schmelzbadtemperaturen von 250°C bis 280°C
= Als Nachsatzlegierungen empfehlen wir SN100Cle, bei htheren Lieferformen
Durchsatzmengen SN100CLe+
L B H
Format . . .

. . inmm | inmm | in mm
Verarbeitungsbedingungen / -temperaturen 1kg | 325 28 15
Empfehlung fir Hot Air Levelling (Standardanwendungen) Barren 4 kg 300 50 40

Leiterplatte / . Schmelzbad- 3.7 ki 540 50 20

X Tauchzeit Barren mit Ose LK
oo T | g S0 | a | s
inseitige ca. 1 sec.
Doppelgeitige (L5mm) 7 Barren extrudiert SN100C 285 42 12
’ ° 1k
FR2. FR4 ca. 2 sec. 265°C |? SN100Ce 300 30 15
Multilayer / FR4 ca. 3 sec. 265°C Pellet : 12x25
Draht, massiv, auf Spule ?1,0-6,0

Der Erstbesatz der Anlage erfolgt mit SN100CL. Zum Ausgleich der Verpackungsformen und LosgroRen auf Anfrage

Kupferanreicherung des Metalls durch den Beschichtungsprozess

erfolgt der Nachsatz fir ausgetragenes Metall mit SN100CLe bzw. Sonstiges

SN100Cle+ = Analysen von Lotbadproben

Nach Abnahme des Dross (Kréatze) wird das fehlende Metall- = Ricknahme von Altlot und Dross (Krétze)

volumen durch SN100CL ersetzt. = Weitere Produkte: Flussmittel, Réhrenlot, Lotformteile, Lot-
pasten

Lagerbedingungen » Fir bleifreies Wellen-, Tauch-, Selektiv- und Schleppléten
SN100C / SN100Ce

Trocken bei Raumtemperatur
= Beratung

Technische Spezifikationen
Physikalische / mechanische Eigenschaften

Wichtige Hinweise

Beachten Sie die Angaben

Parameter SN100C im Sicherheitsdatenblatt.

Dichte 7,4 g/cm3 Kein nasses Material in
Schmelzpunkt 227 °C Metallschmelzen einsetzen!
elektr. Leitfahigkeit 0,13 u?m Fir weitere Informationen

P > stehen  lhnen  unsere
Zugfestigkeit 32,3 N/mm technischen Berater zur
Bruchdehnung 48 % Verfugung.
Kriechfestigkeit >300 h
bei 180°C 1kg Belastung — S
'I;t(e)r?i)(;gzj;urwechselbesténdigkeit > 1000 Zyklen T —

SN100CL und SN100CLe sind patentierte Legierungen der NIHON
Superior Co., Ltd., Japan und in der WBZ BaTiLoy XXX spezifiziert.

Schmelzbad (HAL)

Dieses Datenblatt dient zu lhrer allgemeinen Information zu dem oben aufgefiihrten Produkt. Die Angaben geben unsere Erfahrungen zum Zeitpunkt der Erstellung des
Datenblattes fur Standardanwendungen wieder. Sie beruhen teilweise auf Laborwerten und kénnen sich durch die weitere Verarbeitung des Produktes verandern.
Fir die Gewahrleistung gelten die Allgemeinen Bedingungen fiir Verkauf und Lieferung der BALver ZINN in der jeweils giiltigen Fassung.
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